Szczego6towa specyfikacja techniczna

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna D-05.03.05.
Nawierzchnia z betonu asfaltowego

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaeghnicznej (SST)aswymagania dotyce wykonania i
odbioru robét zwizanych z wykonywaniem warstw konstrukcji nawierzchivetonu asfaltowego, przy opracowaniu
dokumentacji budowlano — wykonawczej drogi gminnej003799T, 003801T, 003802T, 003804T w miejscmivo
Wisniowa.

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy tre&towy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymieniarn
wp. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanpwymagania dotycce rob6t zwizanych z wykonaniem:
— warstwy wazaca zgodnie z projektem,
- warstwyscieralna zgodnie z projektem,

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, paav SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Asfalt
Nalezy stosowa asfalt drogowy 50/76vg PN-EN-12591:2002 [7]

2.3. Kruszywo

W zaleznosci od warstwy naley stosowa kruszywa podane w tablicy 1 i 2 dla KR1.
Sktadowanie kruszywa powinno odbyévsie w warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lulo jiggkcjami.

2.4. Wypeiniacz

Nalezy stosowdé wypetniacz, spetiafy wymagania okridone w PN-S-96504:1961 [9] dla wypetniacza
podstawowego i zagiczego.
Przechowywanie wypetniacza powinnatlagodne z PN-S-96504:1961 [9].

Tablica 1. Wymagania wobec materialéw do warsteigralnej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec materiatow
w zaleznosci od kategorii ruchu
nr normy KR1lubKR 2| odKR 3doKR 6

1 | Kruszywo tamane granulowane wg HN-
B-11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4]
a) ze skat magmowych i przeoboaych | Kl I, 1I; gat.1, 2| k. I, 1Y; gat.1
b) ze skat osadowych jw. .

C) z surowca sztucznegaugle
pomiedziowe i stalownicze) jw. kl. I; gat.1

Lp. Rodzaj materiatu

2 | Kruszywo tamane zwykle
wg PN-B-11112:1996 [2] kl. 1, II; gat.1, 2 -
3 | Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 [1] kl. 1, 1l -
4 | Grys i zwir kruszony z naturalni

D
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rozdrobnionego surowca skalnego wa4l. 1, 1l; gat.1, 2 kl. I; gat.1
WT/MK-CZDP 84 [15]
5 | Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1,2 -
6 | Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961[9] podstawowy, podstawowy
zastpczy -
b) innego pochodzenia wg orzeczenigly z odpylania -
laboratoryjnego popioty lotne -

1) 1) tylko pod wzgtdemscieralngci w begbnie kulowym, pozSSTate cechy jak dlakl.
l;
gat. 1

2) 2) tylko dolomity kl. 1, gat.1 w iléci < 50% m/m we frakcji grysowej w mieszanc
innymi kruszywami, w iléci < 100% m/m we frakcji piaskowej oraz kwarcyty
i piaskowce bez ograniczeniadtmowego

3) 3) preferowany rodzaj asfaltu

Tablica 2. Wymagania wobec materiatow do warstwazagej, wyrdwnawczej i wzmacnigej z betonu asfaltowego

) ) Wymagania wobec materiatow w
Lp. Rodzaj materiatu zaleznoéci od kategorii ruchu
nr normy KR 1 lub KR 2 KR 3 do KR 6
1 |Kruszywo ftamne granulowane wg F-B-
11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4]
a) z surowca skalnego kl. I, Il; gat.1, 2 | KL I, no: gat.1, 2
b) z surowca sztucznegaugle
pomiedziowe i stalownicze) jw. kl. I; gat. 1
2 | Kruszywo tamane zwykie
wg PN-B-11112:1996 [2] kl. 1, Il; gat.1, 2 -
3 | Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 [1] kL. 1, 11 -
4 | Grys i zwir kruszony z naturalnig
rozdrobnionego surowca skalnego gkl I, II; gat.1,2 | kl. I, 1Y gat.1, 2
WT/MK-CZDP 84 [15]
5 | Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1,2 -
6 | Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961[9] podstawowy, podstawowy
zastpczy -
b) innego pochodzenia pyly z odpylania, -
wg orzeczenia laboratoryjnego popioty lotne -
1) tylko pod wzgtdemscieralngci w bebnie kulowym, inne cechy jak dla kl. I; gat. 1

Dla kategorii ruchu KR 1 lub KR 2 dopuszcza stosowanie wypetniacza innego pochodzenia, np: pyt
odpylania, popioty lotne z ygla kamiennego, na podstawie orzeczenia laboraiegg i za zgoglInspektora nadzoru.

2.5. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowé drogowe kationowe emulsje asfaltowe spehui@jwymagania okéone w WT.EmA-99
[13].
2.6.$rodki adhezyjne

Srodki adhezyjne do mieszanki mineralno-asfaltonadgty stosowé obowazkowo w przypadku, gdy przyczepiso
asfaltu do kruszywa, oznaczona zgodnie z PN-B-0&2t4984 [1], jest mniejsza niB0%, wzgédnie, gdy spadek
stabilngci probek wykonanych wg metody Marshalla, a przegheanych 48 h w wodzie o temp. 60°C (a npste
wysuszonych) przekracza 10%.
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3. SPRZT
3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu

Ogodlne zasady dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblne” pkt 3
Wykonawca przysgpujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfedtgo powinien wykazasie mozliwoscia
korzystania z nagbujacego spratu:

- wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cgkliym lub caglym do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych,

- uktadarek do ukladania mieszanek mineralno-asfgitbvtypu zagszczanego,

— skrapiarek,

- walcéw stalowych gtadkich lekkickrednich i cézkich,

— walcéw ogumionych,

— samochodéw samowytadowczych z przykryciem brezeytow

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne zasady dotyexe transportu
Ogodlne zasady dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagéine” pkt 4
4.2, Asfalt
Asfalt naley przewozt zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [6].
4.3. Wypelniacz

Wypetniacz luzem naly przewozt w cysternach przystosowanych do przewozu mateviatsypkich,
umazliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mma przewozi dowolnymi $rodkami transportu w sposob zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.4, Kruszywo

Kruszywo mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpiegaagh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymarkteuszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawitgmiem.

4.5. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank betonu asfaltowego nale przewozé pojazdami samowytadowczymi wypasaymi w pokrowce
brezentowe.

W czasie transportu mieszanka betonu asfaltowegdinpa by przykryta brezentem.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku musiaweawa zachowanie temperatury wbudowania.

Zaleca s stosowanie samochodéw termosow z podwajnigiainami skrzyni wyposanej w system ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogollne zasady wykonania robét podano w SST D-M@OM,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przyspieniem do rob6t, w terminie uzgodnionym z Inspektadzoruem, Wykonawca dostarczy Inspektorowi
nadzoru do akceptacji projekt sktadu mieszanki nailm®-asfaltowej oraz wyniki badalaboratoryjnych i probki
materialéw pobrane w obeciw Inspektor nadzorua.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega

- doborze sktadnikow mieszanki,

- doborze optymalnej ikei asfaltu,

- okresleniu jej wigciwosci i porownaniu wynikow z zat@niami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinnarsiesci¢ w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przezwkezy
graniczne.

5.2.1. Warstwascieralna z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek nailmych do warstwycieralnej z betonu asfaltowego
oraz orientacyjne zawas asfaltu podano w tablicy 3 dla KR1 i wymiaracii®,8.
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Tablica 3. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki maireej do warstwycieralnej z betonu asfaltowego
oraz orientacyjne zawatd asfaltu

Rzedne krzywych granicznych MM w zateosci od kategorii ruchu
Wymiar oczek KR 1 lub KR 2 od KR 3 do KR 6
sit#, mm Mieszanka mineralna, mm
Zawarta¢ asfaltu od 0 lootIJO((Jljoéfij IootIJO((JIjoOSd od 0 od 0 od 0 od 0
do 20 1”2 é’ ° ;3 00 240 1 4o 20 do 20" do 16 do12,8
Przechodzi przez:
25,0 100 100 100
20,0 88+100 100 88+100 90+100 100
16,0 78+100 90+100 78+100 67+100 90+100 100
12,8 68+93 80+100 68+85 52+83 80+100 87+100
9,6 59:86 69+100 100 59:74 3862 7088 73+100
8,0 54+83 62+93 90+100 54+67 3050 63+80 66+89
6,3 48+78 56+87 78+100 48+60 22+40 55:70 57+75
4,0 40+70 45+76 60+100 39:50 21+37 44+58 47+60
2,0 29+59 35+64 4171 2938 21+36 30+42 35+48
zawart@¢
ziarn > 2,0 (41+71) (36+65) (29+59) (62+71) (64+79) (58+70) (52+65)
0,85 20+47 26+50 27+52 20+28 2035 18+28 25+36
0,42 13+36 19+39 18+39 13+20 17+30 12+20 18+27
0,30 10+31 17+33 15+34 10+17 15+28 10+18 16+23
0,18 7+23 13+25 13+25 7+12 12+24 8+15 12+17
0,15 6+20 12+22 12+22 6+11 11+22 7+14 11+15
0,075 5+10 711 8+12 5+7 10+15 6+9 7+9
Orientacyjna
zawartg¢ asfaltu w
MMA, % m/m 5,0:6,5 5,0:6,5 5,5:6,5 4,556 4,354 4,8+6,0 4,8+6,5
1) mieszanka o uziarnieniu niegtym; uziarnienie nietypowe dla MM betonu asfaltgee

Skfad mieszanki mineralno-asfaltowej powiniert ustalony na podstawie badarébek wykonanych wg
metody Marshalla. Prébki powinny spelfilaymagania podane w tablicy 4 Ip. od 1 do 5 dla KR1
Wykonana warstwécieralna z betonu asfaltowego powinna spétmigmagania podane w tablicy 4 Ip. od 6

do 7.

Tablica 4. Wymagania wobec mieszanek mineralnoltagfgch oraz warstwycieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania wobec MMA

D

Lp. Wiasciwosci i warstwyscieralnej z BA
w zaleznosci od kategorii ruchu
KR 1lub KR 2 KR 3 do KR 6

Modut sztywnéci petzania), MPa nie wymaga i > 14,0 £18)"

gfall(t')\lllncéé probek wg metody Marshalla w temperaturzé|60 > 5.5 > 10,
3 | Odksztalcenie prébek jw., mm od 2,0do 5,0 oddd,@,5
4 | Wolna przestrzew probkach jw., % v/v od1,5do 4,5 od 2,0 do 4.,(
5 | Wypetnienie wolnej przestrzeni w prébkach jw., % 0d 75.0 do 90,0 0d 78,0 do 86,
6 | Wskanik zag:szczenia warstwy, % >98,0 >98,0
7 | Wolna przestrzew warstwie, % (v/v) od 1,5do 5,0 od 3,0 do 5,0
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1) oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, ingtcje - zeszyt nr 48 [16], dotyczy tylko fazy prdiewvania sktadu MMA
2) prébki zagszczone 2 x 50 udenzeibijaka

3) probki zagszczone 2 x 75 udenzeibijaka
4) specjalne warunki, okgenie ruchem powolnym, stacjonarnym, skanalizowarigm,

5.2.2. Warstwa wazaca
Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek naimgch do warstwy wizacej betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawartei asfaltu podano w tablicy 5 dla KR1 i wymiarachi®.

Tablica 5. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek dostwy whzacej, z betonu asfaltowego oraz
orientacyjne zawartei asfaltu

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia MM w zalesci od kategorii ruchu
Wymiar oczek sit KR 1 lub KR 2 | KR 3 do KR 6
#, mm Mieszanka mineralna, mm
0d 0 0d 0 0d 0 0d 0 0d 0 od 0 do 18
do 20 do 16 do 12,8 do 25 do 20
Przechodzi przez:
31,5 100
25,0 100 84+100 100
20,0 87+ 100 100 75+100 87+100 100
16,0 75+100 88+100 100 68+90 77+100 87+100
12,8 65+93 78+100 85+100 62+83 66+90 77+100
9,6 57+86 |[67+92606-86 70+100 55+74 56+81 67+89
8,0 52+81 53+80 62+84 50+69 50+75 60+83
6,3 4776 42+69 55+76 4563 45:67 54+73
4,0 40+67 30+54 45+65 32+52 36+55 42+60
2,0 30+55 35+55 25+41 25+41 30+45
zawartg¢ (46+70)
ziarn > 2,0 mm (45+70) (45+65) (59+75) (59+75) (55+70)
20+40
0,85 20+40 14+28 25+45 16+30 16+30 20+33
0,42 13+30 1124 18+38 10+22 9+22 1325
0,30 1025 8+17 15+35 8+19 7+19 10-21
0,18 6+17 7+15 11+28 5+14 5+15 7+16
0,15 5+15 3+8 9+25 5+12 5+14 6+14
0,075 3+7 3+9 4+6 4+7 5+8
Orientacyjna zawartg
asfaltu w MMA, % 4,3+5,8 4,3+5,8 4,5:6,0 4,0+5,5 4,0+5,5 4,3+5,8
m/m
1) Tylko do warstwy wyréwnawczej

Tablica 6. Wymagania wobec mieszanek mineralnaltasfych i warstwy wizacej z betonu asfaltowego dla KR1

Wymagania wobec MMA, warstwy wiacej,
T wyréwnawczej i wzmacnijeg|
Lp. Wiasciwosci w zalenosci od  kategorii ruchu
KR1 lub KR 2 od KR 3 do KR 6
1 | Modut sztywnéci petzania’, MPa nie wymaga si >16,0 £22)Y
Stabilng¢ prébek wg metody Marshalla w temperaturge
60° C, zagszczonych 2x75 uderzaibijaka, kN >8,0 £6,07 =211,0
3 | Odksztatcenie probek jw., mm od 2,0do 5,0 oddb, 3,0
4 | Wolna przestrzew probkach jw., %(v/v) od 4,0 do 8,0 od 4,0 do 8,
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— - - - —
5 | Wypetnienie wolnej przestrzeni w probkach jw., % od 65.0 do 80,0 <750
6 | Wskanik zag:szczenia warstwy, % >98,0 >98,0
7 | Wolna przestrzew warstwie, % (v/v) od 4,5do 9,0 od 4,5do 9,0

1) oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacjastrukcje - zeszyt nr 48 [16],dotyczy tylko fazypktowania skladu MMA
2) dla warstwy wyréwnawczej
3) specjalne warunki, olagenie ruchem powolnym, stacjonarnym, skanalizowaritpn,

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno asfaltow produkuje si w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lubaglym zapewniajcej
prawidtowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenieymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikgatowej
mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Dozowanie sktadnikdéw, w tym tak wstpne, powinno b§ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z racept
Dopuszcza sidozowanie oljtosciowe asfaltu, przy uwzegtinieniu zmiany jegogstasci w zaleznosci od temperatury.
Tolerancje dozowania sktadnikbw mpgynost: jedna dziatka elementarna wagi, wailie przeptywomierza, lecz
nie wigcej niz +2 % w stosunku do masy sktadnika.

Srodki adhezyjne do mieszanki mineralno-asfaltowadgty stosowé obowizkowo w przypadku, gdy przyczepito
asfaltu do kruszywa, oznaczona zgodnie z PN-B-0&2t4984 [1], jest mniejsza niB0%, wzgédnie, gdy spadek
stabilngci probek wykonanych wg metody Marshalla, a przegheanych 48 h w wodzie o temp. 60°C (a apste
wysuszonych) przekracza 10%.

Jezeli jest przewidziane dodanieodka adhezyjnego, to powinien onébyozowany do asfaltu w sposob cltemy w
Aprobacie Technicznej, w ifgiach okrélonych w recepcie.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minenatnalodaniu wypetniacza uzyskata
wlasciwa temperatuy. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna byvyzsza o wgcej niz 30°C od
maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfad{o

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki miimerasfaltowej powinna wynosi

- dla 50/70 wg Aprobaty technicznej i Producentalasfa

Mieszanka mineralno-asfaltowa przegrzana (z oznakéhieskiego dymu w czasie wytwarzania) orazrogeraturze
nizszej od wymaganej powinna®dtraktowana jako odpad produkcyjny.

5.4. Przygotowanie podiga

Podiae dla obgtej niniejsz specyfikacy warstwy nawierzchni stanowi warstwa podbudowy tobe asfaltowego.
Podiaze powinno by wyprofilowane i rowne. Powierzchnia podépowinna b¥ sucha i czysta.

Nieréwndaici podiaza pod warstwy asfaltowe dla drogi gtéwnej nie pawiby¢ wieksze ni:

— 15 mm pod warste/wiazaca.

Dla zjazdow:

— 12 mm pod warstwscieralry.

W przypadku gdy nieréwrgi podiaza s wigksze od podanych, podie naley wyrowna& poprzez frezowanie lub
utozenie warstwy wyréwnawczej.
Przed rozlozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego podloze nalezy skropi¢ emulsp
asfaltowg lub asfaltem uptynnionym w ifgi ustalonej w SST. Zalecane §6 asfaltu po odparowaniu wody z emulsji
lub uptynniacza podano w tablicy 8.
Podiae pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinna byyprofilowane i rowne. Powierzchnia podio
powinna by sucha i czysta.

Tablica 8. Zalecane ifai asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowd) uptynniacza z asfaltu
uptynnionego

Podiaze do wykonania warstwy llo$¢ asfaltu po odparowaniu wody z

Lp. 2 mieszanki betonu asfaltowego emulsji lub _uplynnlacza z asfaltu
uplynnionego, kg/m
Podlae pod warstw asfaltova

1 Podbudowa/nawierzchnia ttuczniowa od 0,7 do 1,0

2 Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie 0d 05d0 0.7
3 Podbudowa z chudego betonu lub gruntu stabilipege

cementem od 0,3do 0,5
4 Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni 0d02d005
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5.5. Pohczenie medzywarstwowe

Kazda ulozona warstwe nalery skropt emulsy asfaltows lub asfaltem uptynnionym przed ueniem
nastpnej, w celu zapewnienia odpowiedniegogoaknia m¢gdzywarstwowego, w ikri ustalonej w SST.
Zalecane iléci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltolugj uptynniacza podano w tablicy 9.

Tablica 9. Zalecane ifoi asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltolubj uptynniacza z asfaltu uptynnionego

llo$¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub
Lp. Pokczenie nowych warstw uplynniacza z asfaltu uptynnionego kg/m

1 Podbudowa asfaltowa

2 | Asfaltowa warstwa wyréwnawcza Iub od 0,3do 0,5
wzmachiajca
3 | Asfaltowa warstwa wizaca 0d 0,1do 0,3

Skropienie powinno hy wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianynmodparowanie wody lub
ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas wyprzetdaevynosi co hajmniej:
- 8h przyildci powyzej 1,0 kg/mi emulsji lub asfaltu uptynnionego,
- 2h przyildci od 0,5 do 1,0 kg/fremulsji lub asfaltu uptynnionego,
- 0,5hprzyildci od 0,2 do 0,5 kg/fremulsji lub asfaltu uptynnionego.
Wymaganie nie dotyczy skropienia raamgaczarki.

5.6. Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegazenby¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest rigzai od +
10° C. Nie dopuszcza siukltadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokryodiazu, podczas opadéw
atmosferycznych oraz silnego wiatru $V16 m/s).

5.7. Zaréb probny

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltdwyjest zobowizany do
przeprowadzenia w obec§td Inspektora nadzoru kontrolnej produkcji.

Sprawdzenie zawarioi asfaltu w mieszance oléta sk wykonupc ekstraka;.

Tolerancje zawartmi sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej wagm skladu zaprojektowanego
podano w tablicy 10 dla kR1.

Tablica 10. Tolerancje zawa#tm skltadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej wagm skladu zaprojektowanego
przy badaniu pojedynczej prébki mejodkstrakcji, % m/m

Mieszanki mineralno-asfaltowe do nawierzchni

Lp. Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej drég o kategorii ruchu
KR 1 lub KR 2 KR 3 do KR 6

1 | Ziarna pozostafre na sitach o oczkaghmm:
31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2 +5,0 +4,0

2 | Ziarna pozostage na sitach o oczkach # mm: 0,85; 0,4P; +30 +20
0,30; 0,18; 0,15; 0,075 - -

3 " .
é|gr7rgam;r)nrzechocbpe przez sito o oczkach # £2.0 +15

4 | Asfalt +0,5 +0,3

5.8. Odcinek prébny

Co najmniej na 3 dni przed rozpgeciem robot, Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:
— stwierdzenia czyiyty sprzt jest wigciwy,
— okreslenia grubdéci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przedesagzeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej w dokumentacji projektowej grébiowarstwy,
— okreslenia potrzebnej iléci przepé walcow dla uzyskania prawidtowego zagczenia warstwy.
Do takiej préby Wykonawcazyje takich materialtdbw oraz spitz, jakie kda stosowane do wykonania
warstwy nawierzchni.
Odcinek prébny powinien Idyzlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspekt@dzoru.
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Wykonawca mee przysipi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptawardcinka prébnego
przez Inspektora nadzoru.

5.9. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowejama@osté rozpoczta na wniosek Wykonawcy, po wyseniu zgody przez
Inspektor nadzorua. Bez zatwierdzonej recepty ktiooyjnej, Wykonawca nie me rozpoca¢ produkcji. Wytwoérnia
musi zostad zaprogramowana zgodnie z zatwierdgaecepi robocz. Nie dopuszcza sirecznego sterowania
produkch mieszanki mineralno-asfaltowej.

Uktadanie mieszanki nie odbywé& sie jedynie przy uyciu mechanicznej ukladarki z wypasmiem w ukilad
z automatycznym sterowaniem grdbowarstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dolemtacy projektow.
Temperatura mieszanki nie powinnanyzsza od minimalnej temperatury podanej w pkt 5.3.

Zagzszczanie mieszanki powinna;gsidbywa zgodnie ze schematem prgejvalca ustalonym na odcinku prébnym.
Pocatkowa temperatura mieszanki w czasie ¢gagzania powinna wynd@sinie mniej nk wg Aprobaty technicznej
Producenta asfaltu.

Zagszczanie mieszanki nalerozpocaé od krawedzi nawierzchni kuérodkowi.

Wskaznik zag:szczenia utgonej warstwy powinien kiyzgodny z wymaganiami podanymi w tablicy 4 i 6.

Ztacza w nawierzchni powinny lbywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofeado osi drogi.

W przypadku rozkfadania mieszanki g£adzerokdcia warstwy, zicza poprzeczne, wynikgje z dziennej dziatki
roboczej, powinny b§réwno obctte, posmarowane lepiszczem i zabezpieczonedliptaed uszkodzeniem.

W przypadku rozktadania mieszanki potpwzerokdci warstwy, wystépujace dodatkowo ztze podiune naley
zabezpiecz§w sposbéb podany dlaaziza poprzecznego.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny ®yprzesunjte wzgkdem siebie o co najmniej 15 cm.aZia
powinny by calkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

6. KONTROLA JAKGSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robét
Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIpkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykéndadania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralnalésivej i przedstawi wyniki tych bada Inspektorowi nadzoru
do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1.Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki minevahsfaltowej podano w
tablicy 11.
6.3.2.Skfad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowej gml@a wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001:1967 [8].
Wyniki powinny by zgodne z receptlaboratoryjm z toleranci okreslona w tablicy 10. Dopuszcza¢siwykonanie
bada innymi rownowanymi metodami.

6.3.3.Badanie wiéciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug mieknienia asfaltu.
6.3.4.Badanie witciwosci wypetniacza

Na kazde 100 Mg zaytego wypetniacza natg okresli¢ uziarnienie i wilgotné¢ wypetniacza.

Tablica 11. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki minerasfaltowej
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Czestotliwos¢ bada

Lp. Wyszczegolnienie bada Minimalna liczba badana dziennej dzialce robocZej
1 | Dozowanie skiadnikéw dozéragty

2 | Wiaciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)

3 | Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg

4 | Wihasciwosci kruszywa przy kadej zmianie

5 | Temperatura sktadnikéw mieszanki mineralno-

dozér cagty

asfaltowej
6 | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej zdkepojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowywania
7 | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej jw.

8 | Wiasciwosci prébek mieszanki mineralno-asfaltowej

pobranej w wytwérni jeden raz dziennie

Ip.1iIp.8 — badania magy¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000 [10]

6.3.5.Badanie wtaciwosci kruszywa

Przy kadej dostawie naley bad& cechy gatunkowe kruszywa, natomiast cechy klaswalery sprawdza przy kadej
zmianie kruszywa i w przypadku wypienia watpliwosci, co do jego jakéi.

6.3.6.Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralsfaiéowej

Pomiar temperatury skfadnikbw mieszanki mineraséaltowej polega na odczytaniu temperatury nai skal
odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczaereperatura powinna bygodna z wymaganiami podanymi
w recepcie laboratoryjnej i SST.

6.3.7.Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltopejega na kilkakrothnym zanurzeniu termometru w
mieszance i odczytaniu temperatury.
Doktadn@¢ pomiarut 2° C. Temperatura powinna bggodna z wymaganiami podanymi w SST.

6.3.8.Sprawdzenie wyghu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygHu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocemizualnej jej wyghdu w czasie
produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9.Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej najeokreilac na prébkach zagzczonych metadMarshalla.
Wyniki powinny by¢ zgodne z receptaboratoryjn.

6.4. Badania dotycace cech geometrycznych i wkaiwosci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego
6.4.1 Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni z bet@sfaltowego podaje
tablica 12.

Tablica 12. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalnagstotliwos¢ bada i pomiaréw
1 | Szeroké warstwy 2 razy na odcinku drogi o diégdl km

2 | Rébwna¢ podtuzna warstwy kady pas ruchu planografem lubgato 10 m

3 | Réwna¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej o 5m

4 | Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinkuidratjugaici 1 km

5 | Rzdne wysokéciowe warstwy pomiar kdnych niwelacji podtianej i poprzecznej oraz

usytuowania osi wedtug
6 | Uksztaltowanie osi w planie dokumentacji budowy
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7 | Grubd¢ warstwy 2 probki z kadego pasa o powierzchni do 3000 m
8 | Zlacza podtane i poprzeczne cala diugoziacza

9 | Krawedz, obramowanie warstwy cata diugo

10 | Wyghd warstwy ocena gijfa

11 | Zagszczenie warstwy 2 probki z #@ego pasa o powierzchni do 3000 m
12 | Wolna przestrzew warstwie jw.

6.4.2.Szerokd¢ warstwy

Szerokeé¢ warstwy scieralnej z betonu asfaltowego powinnaétggodna z dokumentacjprojektovs, z
tolerancy +5 cm. Szerok& warstwy asfaltowej giej polazonej, nie ograniczonej kragnikiem lub opornikiem w
nowej konstrukcji nawierzchni, powinnadygzersza z kalej strony co najmniej o grubdbwarstwy na niej potanej,
nie mniej jednak i 5 cm.

6.4.3.Réwnas¢ warstwy

Badanie naley przeprowadz wg BN-68/8931-04 [11].
Nieréwndici poprzeczne i podiune nie powinny b§ wieksze ni:
a)Dla warstw asfaltowych drogi gtéwnej:

- 12 mm dla warstwy vazace;.
b)Dla zjazdbw:

- 9 mm dla warstwycieralne;.
6.4.4.Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowegoduinkach prSSTych i na tukach powinny¢lsgodne z
dokumentagj projektows, z tolerangj + 0,5 %.

6.4.5.Rz¢dne wysokéciowe

Rzedne wysokéciowe warstwy powinny hiyzgodne z dokumentacprojektows, z toleranci £ 1 cm.
6.4.6.Uksztaltowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna lByusytuowana zgodnie z dokumentgpjojektows, z toleranci 5 cm.
6.4.7.Gruba¢ warstwy

Grubag¢ warstwy powinna by zgodna z grubiwia projektows, z toleranci + 10 %.
6.4.8.Ztacza podtane i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofado osi. Zicza w
konstrukcji wielowarstwowej powinny Byprzesunite wzgkdem siebie co najmniej o 15 cm.aZka powinny by
catkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

6.4.9.Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwascieralna przy opornikach drogowych i wdzeniach w jezdni powinna wystatvad 3do 5 mm
ponad ich powierzchai Warstwy bez opornikéw powinny bywyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta konieézn
obcikcia pokryte asfaltem.

6.4.10.Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien énjednolits tekstug, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszegcych sk i spckanych.

6.4.11.Zag:szczenie warstwy i wolna przestfizer warstwie
Zagzszczenie i wolna przestizen warstwie powinny by zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST i
recepcie laboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogdlne” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonwakisfvego.

8. ODBIOR ROBOT
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentagjojektows i SST, jeeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji wg pktu 6 i PN-S-96025(JQ0] daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNGCI
9.1. OgdIne ustalenia dotycgce podstawy platndci
Ogdlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrsai podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” @kt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 metra kwadratowegojmwykonanej warstwy z betonu asfaltowego obejmuje :

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robét zgodnie z zatwierdzonym projekbeganizacji ruchu,

- zakup, dostarczenie sktadnikow i wyprodukowanieszaémki mineralno-bitumicznej na podstawie zatwiergzh
receptur,

— posmarowanie lepiszczem kredvi urzadzer obcych,

— oczyszczenie warstw,

— skropienie midzywarstwowe,

— transport mieszanki na miejsce wbudowania,

— mechaniczne rozi@nie i zagszczenie warstw nawierzchni,

— obcicie kravedzi i posmarowanie asfaltem,

- przeprowadzenie pomiaréw i bad@aboratoryjnych, wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWHZANE

10.1. Normy

1. PN-B-06714-22:1984 Kruszywa mineralne. BadaDimaczanie przyczepfm bitumow

2. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywo urglhe do nawierzchni drogowychZwir
i mieszanka

3.  PN-B-11112:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo lemame tamane do nawierzchni drogowych

4.  PN-B-11113:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywaunahne do nawierzchni drogowych. Piasek

5.  PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywaiczhe zzuzla stalowniczego do nawierzchni

6. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftoRakowanie, znakowanie i transport

7. PN-EN-12591:2002 Asfalt drogowy

8. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Mieszankenaiimo-bitumiczne. Badania

9. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniagenainy do mas bitumicznych

10. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré&gnnawierzchni planografem i tat

10.2. Inne dokumenty

11. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnygotsztywnych, IBDiM, 1997.

12. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje &sfié WT.EmA-99, Informacje, instrukcje — Zeszyt 60
IBDiM, Warszawa 1999.

13. WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jdkbgryséw izwirdw kruszonych z naturalnie rozdrobnionego
surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchnodnogh.

14. Zeszyt 64 ,Procedury baflado projektowania sktadu i kontroli mieszanek mateo-asfaltowych — Arkusz 16"
Warszawa 2002

15. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadldrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43999 r., poz. 430).
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